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{5y Pttce comprenant un corps en matfere thermoplastique recouvert sur une face d'un papier d6cor m6lamin6, 
et precede de fabrication d'une telle piece. 

(5^ Piece composite (1) comprenant un corps (2) en ma- 
tfefe thermoplastique, un papier d6cor m6lamin6 (3) recou- 
vrant le corps (2) sur une face, et une structure textile (4) 
dispose en tant qu'interface de liaison entre le corps (2) et 
le papier decor (3). Pour la fabrication de la piece (1), on lie 
la structure textile (4) et le papier d6cor (3) non encore dur- 
ci, par pressage a chaud, et on surinjecte la matiere ther- 
moplastique (2) du corps sur la face textile de l'6l6ment 
composite (3, 4) ainsi obtenu. 

Application: par exemple aux dessus de lave-linge et de 
lave-vaisselle. 
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Piece comprenant im corps en matiere thermoplastique recouvert sur 
nne. fanf t d"nn p a pier deco r mela miiie, et proced6 de fabrication d'une 
telle piece. 

5 La prdsente invention se rapporte a une piece, gen6ralement de 

forme essentiellement plate, comprenant un corps en matiere 
thermoplastique recouvert sur une face d*un papier decor melamiad. 
L'invention se rapporte egalement a un proced6 de fabrication d'une 
telle piece. 

10 Pour la fabrication de corps generalement plats devant presenter 

une face decorative possedant de bonnes propri6t6s de resistance 
mecanique (durete), de resistance a la chaleur, etc., par exemple des 
dessus (dits "tops") d'appareils managers tels que des lave-linge, des 
lave-vaiselle etc.), on utilise g6n6ralement des panneaux de particules 

15 recouverts sur une face soit d'un papier ddcor impr6gn6 de resine 
m61amine, soit 6ventuellement d'un stratifie de polyester. Cela 
implique une liaison par collage entre le panneau et le papier decor ou 
le stratifie de polyester. 

Pour reduire le poids et le cout de telles pieces, on a egalement 

20 deja envisage de realiser le corps en matiere thermoplastique injectee, 
par exemple en polypropylene, mais le collage d'un papier decor 
impr6gne de r6sine melamine ou d'un stratifiL6 de polyester sur ce 
corps en matiere thermoplastique injectee pose des problemes 
d'adherence . De plus, d'une maniere generate, dans une fabrication en 

25 serie, le collage entraine de nombreux problemes et doit etre 6vit6 
dans la mesure du possible. 

La prdsente invention vise une piece comprenant un corps en 
matiere thermoplastique recouvert sur une face d'un papier d6cor 
m61amine, la liaison entre la matiere thermoplastique du corps et la 

30 resine d'impregnation thermodurcissable du papier d6cor ayant lieu 
sans utilisation de colle. 

L'invention vise egalement un proc6de particuliferement simple 
pour la fabrication d'une telle pi&ce. 

La piece conforme a 1'invention comprend une structure textile 

35 dispos€e en tant qu'interface de liaison entre le papier decor m61amine 
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et le corps en mat&re thermoplastique. 

L'invention est bas6e sur la decouverte suiprenante que sans 
utilisation de colle, il est possible d'6tablir une liaison au moins 
mecanique des fibres de la structure textile a la fois avec la r€sine 
melamine du papier d€cor et avec la mat&re thermoplastique du corps 
si ces deux matieres plastiques sont amen6es a Tetat plastique en 
contact avec la structure textile. 

Dans le cadre de Tinvention, cette structure textile peut 
comprendre par exemple un tissu ou un non-tisse. 

Cette structure textile peut etre fonnee uniquement de fibres non 
fusibles, auquel cas la liaison de la matiere thermodurcissable du 
papier decor et de la matiere thermoplastique du corps avec la 
structure textile est une liaison d'accrochage purement m£canique. 

Toutefois, suivant un autre mode de realisation de l'invention, la 
structure textile peut comprendre des fils ou fibres de matiere 
thermoplastique, auquel cas une liaison physique peut s'etablir en 
partie au moins entre la matiere thermodurcissable du papier decor et 
la mati&re thermoplastique du corps, d'une part, et la structure textile, 
d'autre part. 

Le precede conforme a l'invention de fabrication d'une telle piece 
comprenant un corps en matiere thermoplastique recouvert sur une 
face d'un papier decor m61amin6 consiste k 

-decouper un morceau de papier d6cor m61amine, non encore 
durci, en fonction de la forme de la piece k r€aliser, 

- decouper un morceau de structure textile en fonction de la forme 
de la pifece k realiser, 

-placer le morceau de papier d€cor et le morceau de structure 
textile Tun sur 1'autre dans un moule de pressage chauffant, la 
structure textile €tant situ£e sur le cot6 du papier d6cor 61oign6 de la 
face decor de ce dernier, 

-presser a chaud le morceau de papier d6cor et le morceau de 
structure textile dans le moule de maniere a faire fondre puis k faire 
durcir la r€sine thermodurcissable du papier decor et r6unir les deux 
morceaux sous la forme d'un 616ment composite, 

-placer cet 61€ment composite dans un moule d'injection et 



2673575 



surinjecter de la mati&re themioplastique, dans ce moule, sur la face 
textile de lament composite, opposfe k la face d£cor. 

En se ref&rant aux dessins sch&natiques annexes, on va ddcrire ci- 
apres plus en detail une piece confoime k l'invention ainsi que son 
5 proc£d6 de fabrication; sur les dessins : 

la figure 1 est une coupe transversale d*une piece conforme h 
Tinvention; 

les figures 2 a 6 repr£sentent difKrentes €tapes de la fabrication 
de la piece selon la figure 1. 

10 La piece 1 selon la figure 1 qui peut par exemple etre un dessus 

("top") d'un appareil electromenager tel qu f un lave-linge ou un lave 
vaisselle, comprend un corps 2 en matiere thennoplastique, par 
exemple en polypropylene, reconvert sur Tune de ses faces, a savoir la 
face tourn€e vers le haut sur rappareil £lectromenager, d*une couche 3 

15 decorative et resistance, a savoir un papier decor Impregnd de resine 
melamine. Ces papiers decors melamines presentent, a l'6tat durci de 
la resine melamine, des proprietes exceptionnelles de tenue m£canique 
(duret6 superficielle) et de resistance a la chaleur, par exemple a la 
flamme. 

20 Sur la piece conforme a Tinvention, une structure textile 4, par 

exemple un non-tisse, est dispos6e en tant qu'interface de liaison entre 
le papier melamin6 3 et le corps 2 en matiere tbermoplastique. 

Cette structure textile peut comprendre soit uniquement des fibres 
non fusibles, soit un melange de fibres fusibles et non-fiasibles, par 

25 exemple un melange de fibres de polyamide et de fibres de polyester. 

Pour la fabrication de la piece 1 selon la figure 1, on place un 
morceau 3 de papier d£cor m61amin6 non encore durci, d£coup6 en 
fonction de la forme de la piece a r£aliser, et un morceau de structure 
textile 4 dgalement d6coup6 en fonction de la forme de pifece k 

30 realiser, Tun sur l'autre dans un moule de pressage chauffiant 
comprenant une partie femelle 5 et une partie male 6. Les deux 
morceaux 3 et 4 sont places Tun sur Tautre de telle maniere que le 
morceau 4 de structure textile soit situ6 sur la face du morceau de 
papier decor 3 61oignee de la face decor de ce demier (figure 2). 

35 On ferme ensuite le moule 5, 6 pour presser a chaud les deux 
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morceaux 3 et 4 de mani&re k faire fondre puis a faire durcir la r€sine 
m&amine du moiceau de papier d6cor 3 et r£unir les deux morceaux 3 
et 4 sous la foime d*un &£ment composite (figure 3). 

Get etement composite 7 de manipulation ais£e car relativement 

5 solide (la structure textile 4 renforce le papier m€lamine 3 par ailleurs 

firagile) est ensuite introduit dans un moule d'injection (figure 4) 
comprenant par exemple une partie de moule 8 f emelle et une partie de 
moule 9 male* Dans Texemple iepi€sent6, l f 616ment composite 7 est 
plac6 dans la partie de moule femelle 8 avec le papier m61amis6 3 

10 toum6 vers la partie de moule 8 dont le fond pr&ente un etat de 
surface correspondant a celui que doit presenter la face decor de la 
piece finale. La partie de moule 9 male comporte un orifice d'injection 
10. 

Apres fermeture du moule 8, 9, on injecte une matiere 

15 thennoplastique 2 par le trou d'injection 10 de la partie de moule 9 
dans la cavite de moule, k savoir sur le cot6 structure textile 4 de 
I'el&nent composite 7. Grace a sa consistance plastique, la matiere 
inject£e 2 se lie a la structure textile 4, par accrochage mdcanique aux 
fibres de la structure textile 4. Lorsque la structure textile 4 contient 

20 egalement des fibres thennoplastique, une liaison physique par fusion 
partielle de ces fibres thermoplastiques peut Egalement s'6tablir entre 
la matiere thennoplastique 2 injectee et la structure textile 4. 

Apr&s duxcissement de la mati&re plastique 2 injectfe, on peut 
retirer du moule une piece 1 comprenant, suivant la figure 1, un corps 

25 2 recouvert sur Tune de ses faces d'un papier m£lamis£ 3 li6 au corps 2 
par une structure textile 4 inteim£diaire (figure 6). 

n y a lieu de noter que la description ci-dessus n*a 6t£ donn6e qu'a 
titre illustratdf et non limitatif et de nombreuses modifications et 
vaxiantes sont possibles dans le cadre de rinvention. 

30 Ainsi, la piece 1 pourrait etre realis6e en d'autres matieres 

thermoplastiques que le polypropylene, par exemple en rgsine ABS 
(copolymers d'aciylonitrfl-butadiene-styrfene). 

En outre, la face du corps 2 de la piece 1 61oign6e du papier d€cor 
3, au lieu d'etre lisse comme represents, pourrait par exemple etre 

35 munie de nervures de renforcement. 
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La structure textile 4 peut etre utilis6e par exemple sous forme de 
tissu, de non-tiss6 etc., constitu£ par des fibres non fusibles ou par un 
melange de fibres non fusibles et de fibres fusibles, par exemple de 
fibres de polyester et de polyamide. Dans le premier cas, la liaison 
assur6e par la structure textile 4 entre le papier d£cor 3 et le corps 2 
de la piece 1 est dtablie uniquement par accrochage mdcanique, tandis 
que dans le second cas, cet accrochage mdcanique est partiellement 
remplacd ou renforcd par une liaison physique obtenue par fusion 
partieUe des fibres fusibles* 

Enfin, rinvention est applicable non settlement a la fabrication de 
dessus d'appareils electrom6nagers tels que de lave-linge et de lave- 
vaisselle mais peut trouver de nombreuses autres applications 
necessitate des pieces essentiellement planes, rigides, ayant une face 
decorative avec une bonne rdsistante m£canique et k la chaleur ainsi 
qu'avec un aspect plaisanL 
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REVENDICATTONS 

1. Piece comprenant un corps en mati&re thermoplastique 
recouvert sur une face d*un papier d6cor m61amin6, caract€ris£e par le 
fait qu'elle comprend une structure textile (4) dispos6e en tant 

5 qu'interface de liaison entre le papier m61amin6 (3) et le corps (2) en 

matierc thermoplastique. 

2. Piece suivant la rcvendication 1, caract£ris£e par le fait que la 
structure textile (4) comprend un non-tiss6. 

3. Piece suivant la rcvendication 1 ou 2, caract£ris6e par le fait 
10 que la structure textile (4) comprend des fibres de mati&re 

thermoplastique. 

4* Proc6d6 de fabrication dhine piece suivant rune quelconque des 
revendications pr£c6dente, caract£ris£ par le fait qu'il consiste a 

-decouper un morceau de papier d&or m£Lamine, non encore 
15 durci, en fonction de la forme de la piece h rdaliser, 

- decouper un morceau de structure textile en fonction de la forme 
de la piece a realiser, 

-placer le morceau de papier decor et le morceau de structure 
textile Tun sur l'autre dans un moule de pressage chauffant, la 
20 structure textile etant situ6e sur la face du papier decor eloignee de la 
face d6cor de ce dernier, 

-presser k chaud le morceau de papier d&or et le morceau de 
structure textile dans le moule de mani&re a faire fondre puis faire 
durcir la r^sine m61amine du papier d£cor et rSunir les deux morceaux 
25 sous la forme d'un Pigment composite, 

-placer l'€l&nent composite dans un moule d'injection et 
surinjecter de la matiere thermoplastique sur la face textile de 
l'61£ment composite. 

5. Proc6d6 suivant la rcvendication 4, caract£ris£ par le fait qu f on 
30 utilise un moule de pressage dont la face en contact avec le morceau 
de papier d£cor pr€sente un 6tat de surface correspondant h celui que 
le papier d€cor doit presenter sur la piece finale. 
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